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Hochste Sicherheit und Produktivitat trotz abrasiver PreBmassen,
Tablettierpresse 3090; H2

In der 3090¢ H2 sind jetzt eine ganze Reihe von Ent-
wicklungen realisiert, die in ihrem Zusammenwirken ein
hohes MaB an VerschleiBminimierung und damit er-
heblich gesteigerte Produktionssicherheit gewahrlei-
sten. Das bei gleichzeitig erhéhter Produktschonung
und gréBerer Produktivitat. Mit der 3090¢ H2 ist eine
Presse auf dem Markt, die mit ihren durchdachten
Eigenschaften, bester Technologie und groBem
Sicherheitspotential die sehr speziellen Anforderungen
bei der Herstellung von z. B. Batterieringkernen und
Katalyten optimal erfullt.

B Maschine speziell auf die Anwendung in der
technisch-chemischen Industrie ausgerichtet
- anwenderorientierte Technik und prozeBbezogene
Optionen
B Wechselrotor
- Wechselzeiten in der Praxis bewiesen von knapp
2 Stunden von Stop bis erneuten Produktionsstart
B Matrizen oder optional Segmente
- einfachere Struktur, mehr Stempelstationen
B Matrizenrotor optional mit VerschleiBplatten
- Schutz gegen abrasive Produkte
B Segmente haben héhere Grundfestigkeit
- VerschleiBplatte nicht notwendig

B Rollengefihrte Stempel B Punch Saving (patentiert)
- geringerer VerschleiB, hdhere Laufruhe der - Schutz der Stempel vor Beschédigung
Maschine; optional Pilzkopfstempel B Optimiertes AusstoBkraftmeBsystem
B Faltenbélge am Unterstempel - prazise Kraftmessung jedes einzelnen Stempels
- perfekter Schutz der Stempelflihrungen ermdglicht B Ringtabletten und mehrschichtige Formen méglich
lange, durchgehende Produktionszeit - Formatvielfalt auf einer Presse
M Querstiftaufnahme in separater Rotorsektion B Optional einseitiger Auslauf bei Segmenten
- gute Abdichtung des unteren Kurvenraumes - einfachere Produktabfiihrung
B Offener Kammerfillschuh oder Fill-O-Matic B Torqueantrieb
- granulatschonende Beflllung - praktisch wartungsfrei, kein Getriebe
Stempelform EU 45 EU 35
Segmente Matrize Segmente Matrize
Anzahl Segmente/Matrize 5 37 7 45
Anzahl der Stempelstationen 40 37 56 45
AusstoB (1-Schicht)  min.  Stck./h 72.000 66.000 100.800 81.000
max. _ Stck./h 240.000 222.000 336.000 270.000
Max. Tablettendurchmesser  mm 44 44 34 34
Max. Fulltiefe mm 40 60 40 60
Oberstempeleintauchtiefe mm 3-12 3-12 3-12 3-12
Stempellange oben mm 245,6 245,6 245,6 245,6
Stempellange unten mm 489,6 489,6 489,6 489,6
Matrizendurchmesser mm - 63 - 52
Max. PreBkraft kN 160 160 160 160
Max. VorpreBkraft kN 160 160 160 160
Abmessungen (L x B x H) mm 1560 x 1560 x 2900 1560 x 1560 x 2900 1560 x 1560 x 2900 1560 x 1560 x 2900
.
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